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Resistans Racke Armering (RRA-matning)

Syftet med detta dokument ar att beskriva och fortydliga tilldmpningen av RRA-matning (Resistans
Racke Armering) vid kontroll av elektrisk kontakt mellan broracken och armering. Dokumentet ger
bakgrund till metodens implementering, praktiskt utférande, tolkning av matvarden samt redogor for
gallande kravstallning enligt Trafikverkets regelverk. Det klargor ocksa varfor alternativa metoder
som likspanningsmaétning och EKP-matning inte ar lampliga for detta andamal.

For kontraktshandlingar som hanvisar till RRA-matning enligt TRVINFRA 00227, version 5 eller
tidigare, betraktar Trafikverket det som en sjalvklarhet att kraven som beskrivs i den senare
versionen (v.6) tilldmpas, under forutsattning att detta 6verenskoms inom ramen for projektet.

Bakgrund

Ar 2008 initierade Vagverket ett FUD-projekt ”Inventering av korrosionstillstindet hos
varmférzinkade rackesstandare pa fotplatta, med undergjutning” samt ”Revidering av, Kl Rapport
2002:2 - Vagledning for kontrollméatning av forekomst av elledande kontakter”.

Bakgrunden till projektet var iakttagelser av 0kad korrosionshastighet bland rackesstandare pa
vagbro i kombination med 6kad anvandning ingjutna rostfria gangstanger for infastning av
varmforzinkade brorackesstandare med fotplat. Tidigare var det vanligt med ingjutna varmforzinkade
standare i ursparing i kantbalken.

Projektarbetet utfordes av Swerea Kimab och atergavs i den publicerade slutrapporten KIMAB-2008-
142 under inledningen av 2009. Undersdkningarna som genomfordes resulterade i att RRA-matning,
Resistans Racke Armering, rekommenderades som metod for att kontrollera om elledande kontakt
foreligger mellan racket och brons ingjutna armering. Motivet tillimplementering av RRA-matning
som metod var att den var enkel att utféra och enkel att tolka. Dessutom var matvarden oberoende
av material.

Trafikverket har i TRVINFRA 00227, version 6 fattat beslut om att forandra kraven sa att det endast
behdver sakerstallas att racke pa bro dver elektrifierad jarnvag har elektrisk kontakt med brons
ingjutna armering, mot bakgrund av studier genomférda av RISE.

Utforande

RRA-maétning utférs med en multimeter dar en anslutning gar till en potentialméatningsdubb i
kantbalken som star i elektrisk kontakt med den ingjutna armeringen pa bron. Den andra ansluts till
racket vid de ingjutna gangstangerna och erhallet varde dokumenteras.

= Vid matvarden <1 Q: forekommer elledande kontakt mellan racke och armering
= Vid matvarden 2 100 Q, forekommer ingen elledande kontakt mellan racke och armering
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Kravstallning TRVINFRA 00227

I TRV INFRA 00227, version 5 och tidigare, har RRA-matning varit kravstalld oavsett om
vagskyddsanordning monteras over elektrifierad jarnvag eller annan vagbro. RRA-matning ska alltid
utforas och dokumenteras, se aven Branschdokument "Uppmatningsprotokoll, RRA-matning
(Resistans Racke Armering)” RRA_version-1.pdf

TRV INFRA 00227, Version 5. K134512. ...Skyddsjordad byggnadsverk vid elektrifierat spar vid
elektrifierad jarnvag ska fastelementen ha elektrisk kontakt med armering. For 6vriga byggnadsverk
ska fysisk separation mellan fastelementet och armeringen sékerstallas.”

TRV INFRA 00227, Version 6. K269197: "Fér skyddsjordat byggnadsverk vid elektrifierad jarnvag ska
fastelementen ha elektrisk kontakt med armering”

Effekten av den forandrade kravbilden ar att man inte ska behdva oroa sig for att fa elektrisk kontakt
mellan rostfria bultar och armering, &n mindre behdva atgarda eventuell kontakt. |
kontraktshandlingar som kravstaller RRA-matning enligt TRVINFRA 00227, version 5 eller tidigare
betraktar Trafikverket det som en sjalvklarhet att krav i version 6 tilldmpas om man kommer dverens
om det i projektet.

Andra metoder

Swerea Kimab (2009) redogor aven for ytterligare metoder, vilka anses vara olampliga och inte ska
anvandas i syfte att kontrollera elledande kontakt mellan racke pa bro och brons ingjutna armering.

Likspanningsmatning
= Vid matvarden <1 mV: Elledande kontakt och stor risk for galvanisk korrosion
= Vid matvarden = 100 mV: Ingen elledande kontakt och ingen risk for galvanisk korrosion
= Vid matvarden mellan 1 och 100 mV saknas riktlinjer for hur resultat ska tolkas

Metoden anses vara enkel att anvanda men obegriplig att forsta. Den elektrokemisk potentialen ar
relativt snarlik sett till rostfritt stal och stali betong. Uppmatta varden hamnar ofta mellan 10 och
100 mV. Aven kombinationen av material som testas utgér ett hinder for tillférlitlighet i provmetoden
(rostfritt stal- armeringsjarn — varmforzinkat stal).

Elektrokemisk potentialmatning (EKP-matning)
= BedO0mning av armeringens korrosionstillstand.
= Vid matningen anvands en referenselektrod (Cu/CuS04) som trycks mot betongytan.

Metoden anses vara relativt komplicerad och bor genomforas av specialist. Metoden kraver aven
skotsel av referenselektroder, vilket sammantaget utgor hinder for praktiskrelevans.
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https://svbrf.se/wp-content/uploads/2024/03/RRA_version-1.pdf

